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RESUMO
A solidificagdo do ago é uma etapa normalmente feita por Lingotamento, que no caso especifico deste trabalho é o Lingotamento Continuo de Tarugos de Ago SAE 9254, a qual se posiciona como de
vital importancia na fabricacdo do ago. As empresas se empenham para maximizar a qualidade dos seus produtos e, para que se alcance resultados constantemente expressivos, se torna necessario
um produto dentro de padrdes qualitativos. Para isso, é de vital importancia ter produtos com adequada composicéo quimica, além de manter um bom controle sobre os parametros de solidificagdo,
como por exemplo, velocidade do processo de lingotamento, molde de resfriamento, lubrificante utilizado, agitagdo do molde, taxa de resfriamento, temperatura de resfriamento, dentre outras variaveis
que devem ser estabelecidas de acordo com o tipo de aco e sua posterior utilizagdo. O trabalho aqui representado caracteriza e quantifica as possiveis varidveis do processo de solidificacéo do
lingote a fim de otimizar tal processo em uma usina siderurgica. Através de simulacéo por software, com andlise e observacéo do simulado, juntamente com parametros encontrados em aspecto mais

prético, sera possivel nortear acdes e medidas cada vez mais adequadas para a produgéo de lingotes de qualidade.
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