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RESUMO

RESUMO: 17º Seminário de Pesquisa e Extensão

“Determinação da Resistência ao Impacto de Juntas Soldadas pelos Processos eletrodo revestido manual, TIG e Arame Tubular Mecanizado em Aço API 5L X70”

Este trabalho objetiva a determinação da resistência ao impacto e  caracterização metalográfica e mecânica das juntas soldadas, pelos processos TIG (passe de raiz) e com Arame Tubular

Mecanizado (enchimento e acabamento) do aço API 5L X70. Exames por microscopia ótica e medições de microdureza Vickers, objetivam a determinação da microestrutura e constituintes das

diferentes zonas da junta soldada além de determinar o tamanho de grão grosseiro da ZTA (Zona Termicamente Afetada). Para os ensaios de resistência ao impacto – Charpy, o dimensionamento

dos corpos de prova obedecem os padrões da norma ASTM E23, e objetiva a determinação da tenacidade da ZF (Zona Fundida) e da ZTA. Este estudo, em andamento, procura obter resultados que

comprovem através da metodologia aplicada, a influência dos processos de soldagem  TIG e Arame Tubular Mecanizado com chanfro em meio ‘V”, nas características mecânicas e metalográficas da

junta soldada em Aço API 5L X70, considerando as diferentes variáveis de soldagem.
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